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Instrucdes de Instalacao, Operacao e Manutencao

1.1 - INFORMACOES GERAIS

Nas aplicagbes com gases, os internos do tipo
Delta representam uma solugéo efetiva para a
atenuacao dos niveis de ruido normalmente as-
sociados as grandes reducdes de pressao.

Nas aplicagbes com liquidos, os internos do tipo
Delta sdo projetados para evitar a ocorréncia de
cavitagéo ao longo de todo o trajeto que o fluido
percorre no interior da valvula de controle.
Fisicamente, o componente principal destes in-
ternos especiais de valvula é o cartucho Delta,
que substitui o retentor de sede padrao das val-
vulas GLS, GLA e GLB. Este cartucho é constitu-
ido por uma pilha bem alinhada de discos usi-
nados com ranhuras altamente engenheiradas.
As instrucbes a seguir foram preparadas para
auxiliar a desmontagem, a remontagem e a lo-
calizacado de falhas nos internos especiais do
tipo Delta da Valtek Sulamericana.

Antes de instalar, operar ou realizar reparos, 0s
usudrios do produto e o pessoal de manutengao
devem ler cuidadosamente este boletim, assim
como o boletim de manutencao da valvula onde
os internos do tipo Delta estao instalados: GLS
(IOM 01), GLH (IOM 03) ou GLB (IOM 06).

Caso seja necessario armazenar os produtos an-
tes da instalacdo no campo, a Valtek Sulamerica-
na recomenda que as valvulas sejam armazena-
das em ambientes fechados, frescos e secos.
Nao armazenar as valvulas em locais onde as
temperaturas sejam inferiores a 5°C, superiores
a 45°C ou onde a umidade relativa seja superior
a 85%. Ambientes com excesso de radiagao ul-
travioleta, com névoas acidas ou alcalinas ou
contendo fontes de 0z6nio devem ser igualmente
evitados.

A armazenagem em locais nao recomendados
pode anular as garantias do fabricante.

1.2 - REMOCAO DA EMBALAGEM

Instrugdes para a remogao da embalagem estéo con-
tidas nos boletins de manutencéo das valvulas onde
os internos especiais do tipo Delta estdo montados:
GLs (IOM 01), GLH (IOM 03) ou GL& (IOM 06).

Internos Delta

A1 .3 - ALERTAS DE SEGURANCA

Para evitar possiveis acidentes pessoais
e/ou danos aos componentes da valvu-
la, as notas de ATENCAO e de CUIDADO
devem ser rigorosamente observadas.

A modificacao deste produto, a utiliza-
cao de pecas nao originais ou o uso de
procedimentos de manutencéao diferen-
tes dos aqui apresentados podem afetar
o desempenho da valvula, por em risco
pessoas ou equipamentos e anular as
garantias do fabricante

MONTAGEM NA TUBULAGCAO

1.4 - INSTALACAO

As instrucBes basicas para a instalagao estéo conti-
das nos boletins de manutencéo das vélvulas onde
os internos especiais do tipo Delta estdo montados:
GLs (IOM 01), GLH (IOM 03) ou GLB (IOM 06).
Independentemente da agao do ar do atuador, € im-
perativo que as valvulas equipadas com internos do
tipo Delta sejam instaladas na tubulagcao com o flu-
xo entrando sempre por baixo do obturador.

A instalacao inadequada, com o fluxo
entrando por cima do obturador, podera
causar danos ao equipamento e prejui-
zos a saude.

DESMONTAGEM E REMONTAGEM

1.5 - DESMONTAGEM DOS INTERNOS DO
TIPO DELTA NAO-BALANCEADOS

Para desmontar as valvulas equipadas com internos

do tipo Delta ndo-balanceados, observe a Figura 1 e

proceda como indicado nas seg¢bdes a seguir:

Remocao da valvula para manutencao:
a tubulacao devera ser despressuriza-
da e o fluido de processo, drenado. No
caso de trabalho com fluidos téxicos,
causticos ou perigosos, a valvula deve-
ra ser descontaminada para que sejam
evitados acidentes.
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Figura 1 - Valvula com Internos do Tipo Delta Nao-Balanceados
" Os nimeros dos itens correspondem diretamente a lista de materiais da vélvula. Refira-se a esta lista para obter os cédigos dos componentes.

2 Remova as porcas do flange do castelo e levante
o conjunto formado pelo atuador, castelo e obtu-
rador, retirando-o do corpo da valvula. Remova
também a junta do castelo.

Atuadores pesados (tamanhos 50 e
maiores) podem requerer o uso de uma

Ao operar a valvula, mantenha as maos,
cabelos, roupas, etc. distantes dos com-
ponentes moveis. A nao observancia des-
te aviso pode resultar em sérios acidentes.

2 Aplique ar na camara inferior do atuador até que o
obturador va para a posicao totalmente aberta.

)
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talha para a sua remocéao. Caso o atua-
dor possua um olhal de icamento, use-o
para erguer o conjunto, caso este olhal
nao tenha sido fornecido, utilize um
gancho ou cintas de levantamento pas-
sadas pelas pernas da torre para sus-
pender o atuador.

Ao erguer o atuador utilizando ganchos
ou cintas de levantamento passadas pe-
las pernas da torre, pode ser que o cen-
tro de gravidade fique acima do ponto
de levantamento. Neste caso, deve-se
prover o suporte adequado para evitar
que o atuador vire e provoque aciden-
tes. O conjunto formado pelo atuador,
castelo e obturador deve ser erguido
sempre na vertical para evitar danos
aos internos da valvula.

2 Com o atuador, castelo e obturador removidos,
o cartucho Delta agora pode ser retirado do cor-
po da valvula. A maioria dos cartuchos tem os
discos unidos por meio de solda, embora haja
excegOes a esta regra. Se os discos do cartucho
nao estiverem unidos por meio de solda, remova
cada um dos discos separadamente. Nos diame-
tros de valvulas maiores, o cartucho soldado ou
o disco-coroa podem ser pesados demais para
que sejam removidos sem a ajuda de uma talha.
Nestes casos, furos roscados sdo usinados no
topo do cartucho ou do disco-coroa para permitir
a instalagao de olhais de icamento.

Ao remover um cartucho Delta que pos-
sui a pilha de discos unida por solda,
existe a possibilidade de que os pontos
de solda tenham se rompido, permitindo
que os discos se desprendam e caiam.
Mantenha pessoas e equipamentos
afastados da pilha de discos e de outros
componentes dos internos que estejam
sendo erguidos e removidos do corpo
da valvula. A nao observéncia deste avi-
so pode resultar em sérios acidentes.

2 O cartucho Delta agora pode ser limpo de acordo
com métodos industriais usuais. Consulte o fabri-
cante caso tenha dividas sobre o método a ser
empregado para a limpeza de um cartucho Delta
em particular.

Ao limpar um cartucho Delta que pos-
sui a pilha de discos unida por meio de
solda, ndo remova a solda para des-
montar o cartucho. Caso isto seja feito,
uma grande dificuldade surgira quando
a pilha tiver que ser novamente monta-
da, alinhada e soldada. Se a limpeza nao
puder ser realizada sem a desmontagem
do cartucho, consulte o fabricante.

2 Inspecione o furo do cartucho Delta através do
qual desliza o obturador para certificar-se de que
nao haja riscos ou esfolamentos.

= Remova a sede e a junta da sede

= Caso necessario, o obturador pode ser separado do
castelo e do atuador de acordo com as instrugbes
contidas nos boletins de manutengéo 01, 03 ou 06.

1.6 - REMONTAGEM DOS INTERNOS DO
TIPO DELTA NAO-BALANCEADOS

Para remontar os internos do tipo Delta nao-balan-

ceados, observe a Figura 1 e proceda como indica-

do a seguir:

2 Limpe e inspecione as superficies de assenta-
mento das juntas. As juntas do castelo e da sede
devem ser substituidas sempre que a valvula for
desmontada.

2 Instale uma nova junta da sede e reinstale a sede
com o lado de assentamento na junta voltado
para baixo.

Pré-montagem: nas vélvulas de didmetros maiores, é
vantajoso montar o conjunto formado pelo atuador, caste-
lo e obturador sobre o corpo da valvula antes de continuar
a montagem. Aperte as porcas do flange do castelo até
que o castelo esteja completamente assentado no corpo
da valvula e mega a distancia entre a face inferior do flan-
ge do castelo e a face superior do flange de montagem
do corpo (esta dimenséao sera utilizada durante o aper-
to definitivo das porcas do flange do castelo). Remova
o conjunto formado pelo atuador, castelo e obturador e
continue a remontar a valvula na sequencia correta.
Importante: durante a realizagéo desta pré-montagem,
nao utilize a junta do castelo.

2 Instale o cartucho Delta (limpo) no corpo da valvu-
la: tanto a pilha de discos pinada quanto a pilha de
discos soldada possuem uma ranhura indexadora
usinada no disco-base:

No caso da pilha soldada, instale o cartucho no

Internos Delta
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corpo da valvula tomando o cuidado de alinhar a
ranhura indexadora do disco-base com o ressalto
indexador localizado no topo da sede.

No caso da pilha de discos pinada, instale o disco-
-base sobre a sede da valvula tomando o cuidado
de alinhar a ranhura indexadora do disco-base
com o ressalto indexador localizado no topo da
sede. Coloque o disco N® 2 sobre o disco-base
(vide Figura 2) e assim sucessivamente, até que o
disco-coroa seja instalado. O pino de alinhamento
deve ser instalado na pilha depois que o segundo
disco tiver sido montado. Este procedimento ira
facilitar a montagem dos discos.

Certifique-se de que os pés dos discos
estejam posicionados corretamente,
uns sobre os outros, formando uma li-
nha reta desde o disco-base até o disco-
-coroa. A nao observancia deste aviso
pode resultar em falhas da junta da sede
ou do cartucho Delta.

Nota: os cartuchos pequenos e ndo-soldados sdo cons-
truidos com um pino de guia para assegurar o correto ali-
nhamento dos discos.

Figura 2 - Posicao e Sequéncia
de montagem dos discos

= Instale uma nova junta do castelo.
- Retraia completamente o obturador (o grampo da
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haste ira indicar a posicao totalmente aberta da
valvula) e abaixe perpendicularmente o conjunto
formado pelo atuador, castelo e obturador sobre o
cartucho Delta e o corpo da valvula.

O assentamento correto do castelo no
corpo e o alinhamento preciso do obtu-
rador com o cartucho Delta sao funda-
mentais para o correto funcionamento da
valvula, ja que o obturador desliza dentro
do cartucho com uma pequena folga. Ao
abaixar o conjunto formado pelo atuador,
castelo e obturador perpedicularmente
sobre o corpo da valvula e o cartucho,
uma atencado especial deve ser tomada
para assegurar que estes componentes
figuem corretamente posicionados. Fa-
lhas neste procedimento podem resultar
em danos aos componentes da valvula.

Ao operar a valvula, mantenha as maos,
cabelos, roupas, etc. distantes dos
componentes méveis. A nao observan-
cia deste aviso pode resultar em sérios
acidentes.

2 Uma vez que o castelo esteja corretamente as-

sentado no corpo, aperte as porcas do flange do
castelo com os dedos.

= Com um calibre, mega as folgas existentes entre

a face inferior do flange do castelo e o topo do
flange do corpo nas proximidades de quatro pri-
sioneiros que sejam equidistantes entre si. A va-
riacao total da folga nao deve exceder £0,25 mm
(0,010 pol.). Aperte ou solte as porcas do flange
do castelo até que esta tolerancia seja alcangada.

A tolerancia acima deve ser estritamen-
te observada ou, caso contrario, o ob-
turador ira esfolar a superficie interna
do cartucho durante o procedimento
a seguir. Observe também que o aper-
to das porcas do flange do castelo nao
deve ser maior que 1/6 de volta além do
aperto que pode ser feito com os dedos.

a2
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= Utilizando o atuador, mova lentamente o obtura-

dor, assentando-o na sede por duas ou trés ve-
zes. Isto ir4 permitir a centralizacéo da sede com
o obturador e também a verificagao do alinhamen-
to da pilha de discos do cartucho.

Nota: o préximo passo é aplicavel somente as valvulas
equipadas com atuadores pneumaticos. Caso seja uti-
lizado um atuador elétrico ou hidraulico, retorne o obtu-
rador para a posi¢ao de meio curso e continue o aperto
das porcas do flange do castelo.

Uma falha em retornar o obturador para a
posicao de meio curso (no caso das val-
vulas equipadas com atuadores elétricos
ou hidraulicos) causara danos ao atua-
dor e/ou a valvula durante a sequéncia
de aperto do castelo. Isto se deve a im-
possibilidade da maioria dos atuadores
elétricos e hidraulicos permitirem o retro-
cesso de 3,2 mm (1/8 pol.) durante a se-
quéncia de aperto do flange do castelo.

2> No caso de valvulas equipadas com atuadores

pneumaticos, deixe o obturador assentado na sede
e comece a apertar as porcas do flange do castelo
em cruz para manter o flange do castelo paralelo
ao corpo da valvula (dentro de uma tolerancia de
+0,25 mm ou +0,010 pol.). Aperte a primeira porca
1/6 de volta, em seguida aperte a porca diretamen-

Instrucdes de Instalacao, Operacao e Manutencao
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= Utilizando o atuador, mova lentamente o obtura-

dor para cima e para baixo para conferir nova-
mente o alinhamento correto do obturador com
o cartucho. Observe o indicador de curso do atu-
ador para detectar possiveis irregularidades na
movimentacao da haste da valvula.

Caso seja detectado um movimento ir-
regular do indicador de curso ou sejam
detectados ruidos metalicos vindos do
interior da valvula, isto pode indicar um
problema de alinhamento do obturador
com o cartucho Delta.

Retraia completamente o obturador,
desmonte a valvula, remova o atuador
e o castelo e realinhe o obturador com
a pilha de discos como indicado nos
tépicos anteriores (certifique-se de
substituir as juntas ao realizar a nova
montagem).

Se o obturador ou o cartucho tiverem
sido danificados durante a ciclagem da
valvula, contate o fabricante.

2> Ao reinstalar a vélvula na tubulacéo, certifique-se

de que o fluxo esteja no sentido correto.

1.7 - DESMONTAGEM DOS INTERNOS DO

TIPO DELTA BALANCEADOS

Para desmontar as valvulas equipadas com internos
do tipo Delta balanceados, observe a Figura 3 e pro-
ceda como indicado nas seg¢Oes a seguir:

Remocao da valvula para manutencao:
a tubulacao devera ser despressuriza-
da e o fluido de processo, drenado. No
caso de trabalho com fluidos téxicos,
causticos ou perigosos, a valvula deve-
ra ser descontaminada para que sejam
evitados acidentes.

te oposta 1/6 de volta e assim sucessivamente.

2 Aperte firmemente todas as porcas de maneira
uniforme e completa, usando toda a for¢a da cha-
ve para comprimir a junta e assentar corretamente
o castelo. O aperto correto exige uma forga consi-
deravel, mas nas valvulas com diametros de até 4
polegadas, o encosto do castelo no corpo (metal
contra metal) pode ser facilmente sentido através
da chave. Nas valvulas de didmetros maiores,
ou quando um torquimetro for requerido, aperte
as porcas até que folga verificada durante a pré-
-montagem (vide pagina 4) seja alcangada.

O aperto insuficiente das porcas do
flange do castelo ira resultar na com-
pressao inadequada das juntas.

= Aplique ar na camara inferior do atuador até que
o0 obturador va para a posi¢ao totalmente aberta.

= Remova as porcas do flange do castelo e levante
o conjunto formado pelo atuador, castelo e obtu-
rador, retirando-o do corpo da valvula.

Internos Delta
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Figura 3: Valvula com Internos do Tipo Delta Balanceados
(M Os numeros dos itens correspondem diretamente 2 lista de materiais da valvula. Refira-se a esta lista para obter os codigos dos componentes.

Ao erguer o atuador utilizando ganchos

ou cintas de levantamento passadas pe-
las pernas da torre, pode ser que o cen-
tro de gravidade fique acima do ponto de
levantamento. Neste caso, deve-se pro-
ver o suporte adequado para evitar que o
atuador vire e provoque acidentes.
O conjunto formado pelo atuador, cas-
telo e obturador deve ser erguido sem-
pre na vertical para evitar danos aos in-
ternos da valvula.

Atuadores pesados (tamanhos 50 e
maiores) podem requerer o uso de uma
talha para a sua remocéao. Caso o atua-
dor possua um olhal de icamento, use-o
para erguer o conjunto, caso este olhal
nao tenha sido fornecido, utilize um
gancho ou cintas de levantamento pas-
sadas pelas pernas da torre para sus-
pender o atuador.
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Durante a remoc¢éao do conjunto forma-
do pelo atuador, castelo e obturador das
valvulas balanceadas, existe o risco de
que a luva de balanceamento de pres-
sao fique presa a vedacao do obturador
e caia na sequéncia da desmontagem
(especialmente se forem utilizados anéis
de vedacao de PTFE), causando sérios
ferimentos pessoais, além de danos a
valvula e aos equipamentos ao redor. Os
passos abaixo devem ser lidos e com-
preendidos antes que se tente separar o
obturador da luva de balanceamento.

= Se constatado que a luva de balanceamento
ficou presa no obturador durante a desmonta-
gem, nao tente remover o obturador e a luva do
corpo da valvula.

2 Aplique ar na camara superior do atuador e es-
tenda completamente o obturador, permitindo
que a luva de balanceamento de pressao perma-
nega no corpo da vélvula e que o castelo seja
erguido acima da luva.

= No espaco entre a parte superior da luva e a par-
te inferior do castelo, coloque calgos de madeira
de igual espessura em pelo menos trés locais.

2 Aplique ar por baixo do pistao e retraia a haste da
valvula até que a cabeca do obturador fique livre
da luva de balanceamento de presséao.

Nota: para remover o cartucho balanceado das valvu-
las com cursos longos, pode ser necessario repetir os
passos acima diversas vezes, com cal¢os de madeira de
diferentes alturas.

2 Levante e remova do corpo da valvula o conjunto
formado pelo atuador, castelo e obturador. Tome
cuidado para nao danificar a superficie interna
da luva de balanceamento e nem a cabega do
obturador. Remova os anéis de vedagéao da ca-
bega do obturador.

2 Retire a junta do castelo.

= Erga aluva de balanceamento e a pilha de discos
Delta, removendo estes componentes do corpo
da valvula. Na maioria dos cartuchos Delta a pilha
de discos € soldada, embora haja excegbes a esta
regra. Se os discos do cartucho néo estiverem
unidos por meio de solda, remova cada um dos
disco separadamente. Nos didmetros de valvulas
maiores, a luva de balanceamento de presséo, a

Internos Delta
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pilha de discos soldada ou o disco-coroa podem
ser pesados demais para que sejam removidos
sem a ajuda de uma talha. Nestes casos, furos
roscados sdo usinados nos topos destes compo-
nentes para permitir a instalagéo de olhais de iga-
mento.

Ao remover um cartucho Delta que pos-
sui a pilha de discos unida por solda,
existe a possibilidade de que os pontos
de solda tenham se rompido, permitindo
que os discos se desprendam e caiam.
Mantenha pessoas e equipamentos
afastados da pilha de discos e de outros
componentes dos internos que estejam
sendo erguidos e removidos do corpo
da valvula. A nao observancia deste avi-
so pode resultar em sérios acidentes.

2 A luva de balanceamento de pressao e o car-
tucho Delta agora podem ser limpos de acordo
com os métodos industriais usuais. Consulte o
fabricante caso tenha duvidas sobre o método a
ser empregado para a limpeza de um cartucho
Delta em particular.

Ao limpar um cartucho Delta que pos-
sui a pilha de discos unida por meio de
solda, nao remova a solda para des-
montar o cartucho. Caso isto seja feito,
uma grande dificuldade surgira quando
a pilha tiver que ser novamente monta-
da, alinhada e soldada. Se a limpeza nao
puder ser realizada sem a desmontagem
do cartucho, consulte o fabricante.

Inspecione a area interna da luva de balancea-
mento para certificar-se de que nao haja riscos
ou esfolamentos. Arranhdes superficiais podem
ser removidos com a aplicacao leve de uma lixa
fina. Caso exista algum dano mais sério, contate
o fabricante.

Os componentes internos séao usinados
com tolerdncias estreitas que sdo es-

O
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senciais para o correto funcionamento
da valvula. Tentar remover arranhdoes ou
marcas mais profundas pode resultar em
taxas de vazamento mais elevadas ou no
funcionamento incorreto da valvula.

= Remova a sede, a junta da sede e a junta da luva
de balanceamento de presséo.

=~ Separe o obturador do castelo e do atuador de
acordo com as instrucdes contidas nos boletins
de manutencéo 01, 03 ou 06.

1.8 - REMONTAGEM DOS INTERNOS DO
TIPO DELTA BALANCEADOS

Para remontar os internos do tipo Delta balanceados,
observe a Figura 3 e proceda como indicado a seguir:

2 Limpe e inspecione as superficies de assenta-
mento das juntas para assegurar que ndo ocorram
vazamentos. Todas as juntas devem ser substitu-
idas sempre que a valvula for desmontada.

= Instale a nova junta da sede e reinstale a sede
com o lado de assentamento na junta voltado para
baixo.

Pré-montagem: nos didmetros de valvulas maiores, é
vantajoso montar a luva de balanceamento de pressdo
e o conjunto formado pelo atuador e castelo (sem o ob-
turador) sobre o corpo da valvula antes de continuar a
montagem. Aperte as porcas do flange do castelo até que
o castelo esteja completamente assentado sobre a luva
de balanceamento e que a luva de balanceamento, por
sua vez, esteja completamente assentada sobre o corpo.
Meca a altura entre a face inferior do flange do castelo e
a face superior do flange de montagem do corpo (esta
medida sera utilizada durante a sequéncia de aperto das
porcas do flange do castelo). Remova a luva de balance-
amento e o conjunto formado pelo atuador e pelo castelo
e continue a montagem da valvula.

Importante: durante a realizag&o desta pré-montagem,
nao utilize as juntas da luva de balanceamento de pres-
s80 e nem do castelo.

2 Instale o cartucho Delta (limpo) no corpo da valvu-
la: tanto a pilha de discos pinada quanto a pilha de
discos soldada possuem uma ranhura indexadora
usinada no disco-base:

No caso da pilha soldada, instale o cartucho no
corpo da valvula tomando o cuidado de alinhar a
ranhura indexadora do disco-base com o ressalto
indexador localizado no topo da sede.

No caso da pilha de discos pinada, instale o disco-

-base sobre a sede da valvula tomando o cuidado
de alinhar a ranhura indexadora do disco-base
com o ressalto indexador localizado no topo da
sede. Coloque o disco N® 2 sobre o disco-base
(vide Figura 2) e assim sucessivamente, até que o
disco-coroa seja instalado. O pino de alinhamento
deve ser instalado na pilha depois que o segundo
disco tiver sido montado. Este procedimento ira
facilitar a montagem dos discos.

Certifique-se de que os pés dos discos
estejam posicionados corretamente,
uns sobre os outros, formando uma li-
nha reta desde o disco-base até o disco-
-coroa. A nao observancia deste aviso
pode resultar em falhas da junta da sede
ou do cartucho Delta.

Nota: os cartuchos pequenos e ndo-soldados sdo cons-
truidos com um pino de guia para assegurar o correto ali-
nhamento dos discos.

2 Instale a nova junta da luva de balanceamento de

pressao.

=~ Monte o obturador no conjunto formado pelo atu-

ador e castelo de acordo com as instrugdes conti-
das nos boletins de manuten¢éo 01, 03 ou 06.

2 Instale novos anéis de vedagéo no obturador (vide

boletim de manutencdo 11 para a montagem dos
anéis).

= Reinstale a luva de balanceamento de pressao

sobre o cartucho Delta. Utilize uma talha e olhais
de icamento sempre que a luva possuir furos ros-
cados na parte superior.

2 Instale a nova junta do castelo.
2 Aplique ar no atuador e retraia completamente o

obturador da valvula.

- Baixe o conjunto formado pelo atuador, castelo e

obturador perpendicularmente sobre o orificio da
luva de balanceamento de pressao.

Se forem usados anéis de vedacao de
PTFE ou O-Rings, o obturador pode per-
manecer retraido ao entrar na luva de
balanceamento.

Caso a vedacao do obturador seja fei-
ta com anéis de pistao metalicos, o ob-
turador deve estar alguns centimetros

)
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avancado para permitir a utilizacdo de
um compressor de anéis metalicos.
Uma abracadeira de mangueira de tama-
nho apropriado também podera ser uti-
lizada para comprimir os anéis durante
a remontagem.

Um cuidado especial deve ser tomado
com as superficies de vedacao (superfi-
cie interna da luva de balanceamento e
anéis do obturador) para evitar que es-
tes componentes sofram riscos ou arra-
nhoes assim que o obturador comecar a
deslizar através do orificio da luva.

2> Uma vez que o castelo esteja apoiado perpendi-

cularmente na luva de balanceamento, aperte as
porcas do flange do castelo com os dedos.

= Mega a distancia entre a face inferior do flange

do castelo e a face superior do flange do corpo
nas proximidades de quatro prisioneiros que se-
jam equidistantes entre si (ao redor do flange do
castelo). A variagao total da distancia ndo deve
exceder +0,25 mm (=0,010 pol.). Aperte ou solte
as porcas do flange do castelo até que esta tole-
rancia seja alcancada.

A tolerancia acima deve ser mantida ou
o obturador ira arranhar a pilha de dis-
cos durante a sequéncia abaixo. Tam-
bém nao aperte as porcas mais que 1/6
de volta além do aperto que pode ser
feito com os dedos.

2 Utilizando o atuador, mova lentamente o obtura-

dor da valvula, assentando-o na sede duas ou trés
vezes para assegurar a centralizagcdo do obtura-
dor com a sede e o correto alinhamento da pilha
de discos.

Nota: o préximo passo é aplicavel somente as vélvulas
equipadas com atuadores pneumaticos. Caso seja utili-
zado um atuador elétrico ou hidraulico, retorne o obtura-
dor para a posigao de meio curso e continue o aperto das
porcas do flange do castelo.

Uma falha em retornar o obturador para
a posicao de meio curso (no caso das
valvulas equipadas com atuadores elé-

I CONTROL VALVES I

tricos ou hidraulicos) causara danos
ao atuador e/ou a valvula durante a se-
quéncia de aperto do castelo. Isto se
deve a impossibilidade da maioria dos
atuadores elétricos e hidraulicos permi-
tirem o retrocesso de 3,2 mm (1/8 pol.)
durante a sequéncia de aperto do flange
do castelo.

2 No caso de vélvulas equipadas com atuadores

pneumaticos, deixe o obturador assentado na
sede e comece a apertar as porcas do flange do
castelo em cruz para manter o flange do castelo
paralelo ao corpo da valvula (dentro de uma to-
lerancia de =0,25 mm ou +0,010 pol.). Aperte a
primeira porca 1/6 de volta, em seguida aperte
a porca diretamente oposta 1/6 de volta e assim
sucessivamente.

2 Continue apertando as porcas até que o castelo

esteja firmemente assentado (metal contra me-
tal) na luva de balanceamento e que a luva de
balanceamento, por sua vez, esteja firmemente
assentada (metal contra metal) no corpo. Nas
valvulas com diametros de até 4 polegadas, o
encosto do castelo e da luva de balanceamento
(metal contra metal) pode ser facilmente senti-
do através da chave. Nas valvulas de diametros
maiores, ou quando um torquimetro for requeri-
do, aperte as porcas até que a altura observada
durante a pré-montagem (vide pagina 9) seja al-
cangada.

O aperto insuficiente das porcas do
flange do castelo ira resultar na com-
pressao inadequada das juntas.

2 Utilizando o atuador, mova lentamente o obturador

para cima e para baixo para conferir novamente o
alinhamento correto do obturador com o cartucho.
Observe o indicador de curso do atuador para de-
tectar possiveis irregularidades na movimentagao
da haste da vélvula.

Caso seja detectado um movimento ir-
regular do indicador de curso ou sejam
detectados ruidos metalicos vindos do
interior da valvula, isto pode indicar um
problema de alinhamento dos compo-
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nentes internos.

Retraia completamente o obturador, des-
monte a valvula, remova o atuador e o
castelo e realinhe o obturador com a pi-
Iha de discos como indicado nos tépicos
anteriores (certifique-se de substituir as
juntas ao realizar a nova montagem).

I CONTROL VALVES I

Se o obturador, a luva de balanceamen-
to de pressao ou o cartucho tiverem sido
danificados durante a ciclagem da valvu-
la, contate o fabricante.

2 Ao reinstalar a valvula na tubulacao, certifique-se
de que o fluxo esteja no sentido correto.

1.9 - LOCALIZAGCAO DE FALHAS NAS VALVULAS DO TIPO GLOBO COM INTERNOS DELTA

Tipo de Falha

Causa Provavel

Acao Corretiva

Movimento
da haste do
obturador aos
trancos

* Uso de engaxetamento de grafite

* Riscos ou arranhdes nas super-
ficies entre o obturador e o cartu-
cho Delta ou entre o obturador e
a luva de balanceamento

- Gaxetas apertadas em excesso

» Atemperatura de servigo excede
o limite recomendado para os in-
ternos

* Suprimento de ar insuficiente

* Posicionador com mau funciona-
mento

» O engaxetamento de grafite € normalmente associado ao movimento
da haste aos trancos. Portanto, aperte as porcas do prensa-gaxetas
apenas o suficiente para evitar vazamentos

* Riscos superficiais podem ser removidos com a aplicacdo leve de
lixa. Caso exista algum dano mais sério, consulte a fabrica.
ATENCAO: Os componentes dos internos sao usinados com to-
lerancias estreitas, que sao essenciais para o correto funciona-
mento da valvula. Tentar remover riscos profundos pode resultar
em taxas de vazamento maiores ou no funcionamento inadequa-
do da valvula.

« Ajuste as porcas da caixa de gaxetas com um aperto pouco superior
ao que pode ser feito com os dedos (o aperto excessivo podera cau-
sar desgaste prematuro do engaxetamento, assim como aumentar o
atrito com a haste da valvula)

* Reconfirme as condigdes de servigo e contate a fabrica

* Verifique se existem vazamentos de ar de alimentagdo ou de sinal
de instrumento. Aperte as conexdes frouxas e substitua as anilhas
que apresentarem vazamento

* Veja IOM do posicionador

Vazamento
excessivo

* Aperto insuficiente das porcas
do flange do castelo

» Sede gasta ou danificada

* Anéis de vedagao do obturador
gastos ou danificados

* Obturador gasto ou danificado

» Juntas da sede, do castelo ou da
luva de balanceamento gastas
ou danificadas

* Forca insuficiente do atuador

* Ajuste inadequado do obturador

» Material da sede ou das juntas
incorreto

* Veja a secdo “Remontagem” para o correto procedimento de aperto

» Desmonte a valvula e troque ou repare a sede
» Desmonte a valvula e substitua os anéis de vedacgao do obturador

» Desmonte a vélvula e troque o obturador
» Desmonte a valvula e substitua as juntas

* Verifique a pressao de suprimento do atuador: se a pressao estiver
adequada, reveja as condi¢des de servigo e contate a fabrica

» Observe o correto procedimento de ajuste do obturador, indicado
nos boletins de manutencéo das valvulas GLS, GLA e GL8

« Verifiqgue as condigdes de servigo e consulte a fabrica

A
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1.9 - LOCALIZAGAO DE FALHAS NAS VALVULAS DO TIPO GLOBO COM INTERNOS DELTA (cont.)

Tipo de Falha Causa Provavel Acao Corretiva
Nivel de ruido | < Sentido de fluxo incorreto Corrija o sentido de fluxo, que deve ser sempre por baixo do obtura-
excessivo dor
* Pecas soltas « Verifique o aperto de todas as porcas e parafusos externos; se o
ruido for interno, desmonte a véalvula e verifique se ha pegas danifi-
cadas ou se a junta da sede esta faltando
* Movimento do obturador aos * Vide acdes corretivas descritas no primeiro tépico desta tabela
trancos
* Diferencial de presséo (AP) ex- | « Reconfirme as condigdes de servigo e contate a fabrica
cessivo
« Valvula controlando com o obtu- | + Aminima porcentagem de abertura recomendada para controle mo-
rador muito proximo a sede dulado é 5%
Vazao « Ajuste incorreto do obturador, li- | + Observe o correto procedimento de ajuste do obturador, indicado
Inadequada mitando o curso nos boletins de manutengao das valvulas GLS, GLA e GLB

* Ajuste incorreto do limitador de
curso ou do volante manual

* Posicionador com mau funciona-
mento

* Sujeira nos discos

* As condi¢bes de servigo exce-
dem a capacidade nominal dos

internos

» Observe o correto procedimento de ajuste do limitador de curso ou
do volante manual no boletim de manutengéao correspondente
* Veja IOM do posicionador

» Desmonte a valvula e limpe a pilha de discos de acordo com méto-
dos industriais recomendados
* Verifique as condicdes de servigo e consulte a fabrica

A Valtek Sulamericana procura fornecer sempre instrugdes de uso e manutengao precisas, detalhadas e em consonancia com as atualiza-
¢Oes de seus projetos. Entretanto, o cliente/usuario deve assumir a responsabilidade pelas informagdes por ele apresentadas para gerar as
especificagdes do produto, compreender com exatidao as instrugcbes de operagao e manutengao fornecidas junto com os produtos e treinar
seus funcionarios e contratados com relagdo a seguranga do uso dos produtos da Valtek Sulamericana, em acordo com as aplicagdes es-
pecificas a que se destinam. As informagdes aqui contidas ndo devem ser consideradas como uma certificacdo de garantia de resultados
satisfatérios. Os produtos Valtek Sulamericana séo aprimorados continuamente e as especificagdes, dimensoes e informagdes aqui contidas
podem sofrer alteragdes sem prévio aviso. Para informagdes adicionais ou confirmacé@o das mesmas, consulte a Valtek Sulamericana, Rua
Goias, 345, Diadema, Séao Paulo, CEP 09941-690, Fone: 55-11 4072-8600, Fax: 55-11 4075-2477.
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