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InstrucOes de Instalacdo, Operacdo e Manutengao

INTRODUCAO
1.1 — INFORMACOES GERAIS

As instrucdes a seguir foram preparadas para auxiliar a
instalacdo, a operagdo e a manutencdo, conforme
necessario, dos atuadores pneumaticos lineares do tipo
cilindro e pistéo fabricados pela Valtek Sulamericana.
Os usuérios do produto e o pessoal da manutencéo
devem ler cuidadosamente este boletim antes de
instalar, operar ou executar manutencao no atuador, no
posicionador ou em quaisquer outros acessorios
instalados. A leitura do boletim de manutencdo da
valvula ou equipamento onde o atuador esta instalado
€ igualmente recomendada.

Caso seja necessario armazenar os produtos antes
da instalacdo no campo, a Valtek Sulamericana
recomenda que as valvulas sejam armazenadas em
ambientes fechados, frescos e secos.

Nao armazenar as valvulas em locais onde as
temperaturas sejam inferiores a 5°C ou superiores
a 45°C ou onde aumidade relativa seja superior a
85%. Ambientes com excesso de radiagdo
ultravioleta, com névoas acidas ou alcalinas ou
contendo fontes de ozbénio devem ser igualmente
evitados.

A armazenagem em locais ndo recomendados
pode anular as garantias do fabricante.

1.2 — REMOCAO DA EMBALAGEM

» Ao desembalar o atuador, verifique o romaneio
de embarque ou a folha de especificagbes,
comparando-os com o material recebido. Uma
folha com as especificagbes do atuador e dos
acessoOrios montados segue dentro de cada

embalagem.
» Ao icar o atuador da embalagem de
transporte, posicione adequadamente as

cintas de levantamento de modo a se evitar
danos aos tubings e aos acessorios montados
no atuador. Sempre icar o atuador utilizando
cintas de levantamento ou um gancho
passando pelas pernas da torre.

» Em caso de danos durante o transporte,
contate imediatamente a transportadora.

» Caso ocorra qualquer problema, contate o seu
representante da Valtek Sulamericana.
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A1.3 - ALERTAS DE SEGURANCA

Para evitar possiveis acidentes pessoais e/ou
danos aos componentes da valvula, as notas de
ATENCAO e de CUIDADO devem  ser
rigorosamente observadas.

A modificacdo deste produto, a utilizagdo de pecas
ndo originais ou o uso de procedimentos de
manutencdo diferentes dos aqui apresentados
podem afetar o desempenho da vélvula, pdr em
risco pessoas ou equipamentos ou anular as
garantias do fabricante.

As boas praticas de seguranca industrial
devem ser aplicadas no uso deste
equipamento. As normas industriais de
protecdo pessoal e de movimentacéo de
equipamentos também devem ser
observadas.

Ao icar o atuador usando cintas de
levantamento passadas através das
pernas da torre, tome cuidado quando o
centro de gravidade estiver acima do
ponto de levantamento. Deve-se prever
suporte adequado para evitar que o
atuador vire, pois uma falha neste
procedimento pode provocar Sérios
ferimentos pessoais, além de danos aos
equipamentos ao redor.

Considere o peso total do atuador antes
de ergué-lo ou transporta-lo. A néo
observancia deste aviso pode resultar
em sérios acidentes.
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1.4 - INSTALACAO

Antes de instalar o atuador em uma vélvula ou
equipamento, certifique-se de que acima do conjunto
montado haverd um espaco livre para permitir a
remocéao do atuador e a manutengéo do conjunto.

Nota: se o atuador estiver instalado em uma vélvula da Valtek
Sulamericana, consulte o boletim de manuteng&o da valvula para
verificar o espaco livre requerido para a desmontagem, acima do
atuador. Caso o atuador esteja montado em outro equipamento,
utilize a Tabela I.

Tabela I: Espaco Livre Necessario paraa
Desmontagem do Atuador

Tamanho do Atuador Espago Requerido

mm pol.

100, 200, 300, 400, 500 e 600 254 10.0

» Conecte o suprimento de ar e o sinal de
comando do instrumento (valvulas para
controle modulado sé@o geralmente equipadas
com posicionadores). As conexdes recebem
uma marcacao para a identificacdo do ar de
suprimento e do sinal de comando. O atuador
pode operar com pressdes de ar de suprimento
de até 10,3 Bar (150 psi). O uso de filtro de ar
€ recomendado, a menos que o ar de
suprimento seja limpo e seco.

Nota: Em alguns casos especiais, a maxima pressao
de ar de suprimento podera estar limitada a 5,5 Bar (80
psi) ou a 6,9 Bar (100 psi), dependendo do tamanho do
atuador e do posicionador instalado.

N&o exceda a pressdo méaxima indicada
na etiqueta do atuador. A ndéo
observancia desde aviso pode resultar
em sérios acidentes.

Em func&o do transporte, o filtro de ar
podera estar montado fora da posicao
vertical. Antes de operar a valvula,
coloque o filtro de ar na posigéo vertical.

» Utilize uma solugdo de sab&o para confirmar
gue ndo existem vazamentos através das
conexdes pneumaticas.

SULAMERICANA

1.5 - MANUTENCAO PREVENTIVA

Seguindo as etapas de manutencao preventiva abaixo
indicadas, verifique ao menos uma vez por semestre se
0 atuador esta operando corretamente.

Esta sequéncia pode ser realizada quando o atuador
esta em servigco e, em alguns casos, sem interromper a
operacdo. Caso exista a suspeita de um problema
interno  no atuador, consulte as secBes de
“Desmontagem e Remontagem”:

Para evitar ferimentos graves, as etapas
a seguir devem ser executadas somente
com o suprimento de ar ou a entrada do
posicionador desconectada.

» Ao desconectar o suprimento de ar, observe o
atuador quanto a acdo correta a prova de
falhas.

» Procure por sinais de vazamento através das
conexdes pneumaticas. Aperte as anilhas
frouxas ou troque as anilhas que apresentarem
vazamento.

» Observe se vapores corrosivos ou
gotejamentos estdo danificando a valvula.

» Limpe o atuador e repinte as regides de maior
oxidagé&o.

» Se possivel, acione o atuador e verifiqgue se
ele realiza o curso total de maneira suave e
uniforme.

Ao operar o atuador, mantenha as maos,
cabelos, roupas, etc. Nao exceda a
pressdo maxima indicada na etiqueta do
atuador. A ndo observancia desde aviso
pode resultar em sérios acidentes.

» Caso o atuador seja equipado com um
posicionador, verifigue a calibragdo do
conjunto, confrontando os manémetros do
posicionador com a escala de curso do
atuador. Certifique-se de que o posicionaodr
seteja calibradona faixa correta (veja o
boletim de manutencdo do posicionador
para informagdes relativas a manutencao
preventiva).

» Certifigue-se de que os parafusos de
montagem do posicionador, a linkagem e o
grampo da torre estdo presos com
seguranca.
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» Certifigue-se de que todos o0s acessorios,
suportes e parafusos estejam seguramente
apertados.

» Verifique os foles de borracha quanto a
desgaste,

» Utilize uma solucéo de sab&o para borrifar a
base e o topo do cilindro, a junta de
parafuso de ajuste de curso e a bucha
inferior da haste do atuador e verifique se
h& vazamentos de ar através dos O’rings e
da junta do parafuso de curso.

» Limpe qualquer sujeira ou material estranho
da haste do atuador.

» Caso seja fornecido um filtro de ar, verifique
o elemento filtrante e, se necessario,
proceda a substitui¢ao.

DESMONTAGEM E REMONTAGEM
1.6 - DESMONTAGEM DO ATUADOR

Caso se suspeite de algum problema interno no
atuador e a sua desmontagem seja necesséria,
observe as figura 1, 2 e 3 e proceda da seguinte forma:

» Antes de desconectar o atuador da vélvula
para manutencdo ou de remover a valvula
completa da tubulagéo, observe a nota abaixo.

Remocéo davalvula para manutencédo: a
tubulacdo deveréd ser despressurizada e
o fluido de processo, drenado. No caso
de fluidos tdxicos, causticos ou
perigosos, a valvula devera ser
descontaminda para que sejam evitados
acidentes.

» Corte o suprimento de ar e, onde aplicavel, o
sinal de instrumento e as ligac@es elétricas. Se
o0 atuador estiver instalado em uma valvula de
controle da Valtek, leia também o boletim de
manutencgdo da valvula.

Remova o grampo da haste do atuador.
Seguindo os passos indicados no boletim de
manutencédo da valvula, desconecte o atuador
da valvula.

Utilizando uma chave fixa nas faces planas da
cabeca do parafuso de ajuste de curso, alivie
completamente a compressdo da mola
removendo o parafuso de ajuste e a respectiva
junta.

YV VYVVY
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N&o use uma chave de fenda passando
pelo anel de icamento para remover o
parafuso de ajuste, pois ao fazé-lo,
poder& danificar a solda entre o anel de
icamento e o parafuso de ajuste.

Para evitar ferimentos graves, alivie a
compressdao da mola antes da
desmontagem. O tampo do do cilindro
pode voar para fora ao remover as
porcas do tirante do cilindro.

» Remova os tirantes do cilindro desparafusando
em um padr&o alternado. Remova o tampo do
cilindro.

» Puxe o cilindro para fora da torre e do pistao.
Se sentir resisténcia excessiva no O-Ring, use
um martelo de borracha para bater
suavemente ao redor do perimetro do cilindro.

A CUIDADO

N&o use pressado de ar para remover 0
cilindro. Isto pode fazer com que o
cilindro voe para fora da torre, causando
sérios acidentes.

» Na configuragado “ar-para-abrir”’, remova a(s)
mola(s) e o prato da(s) mola(s) para limpeza e
inspecéao (vide Figuras 1 e 3). Remova a porca
trava e deslize o pistao e o espacador da haste
para fora da haste do atuador. Nos atuadores
com molas duplas deve-se remover também a
guia da mola.

Nota: A configuragdo de mola dupla (figura 3) possui duas molas,
uma dentro da outra. Remova ambas as molas durante o
processo.

» Na configuracéo “ar-para-fechar” (Figura 2),
solte lentamente e remova a porca trava da haste
do atuador, certificando-se de que o pistdo segue
a porca trava e ndo se prende a haste do atuador.
Remova a porca trava, o prato da mola, o pistéo,
a mola e o espacgador da haste.
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Porca
Item n*358

Cilindro
Item n* 310

Tirante
Iem n*358

Porca da haste
herm n°ddB

Espagador da hasie
Ibem n*323

Muola
Item n*325

Guad-ring do pistao
Item ni*366

Gaia superior da haste
Item n*348

Guia inferior da hasie
Iem n*348

Fole da haste
Ibem n*342

Taime
Iem n*312

Grampo
Item 334

Jurita
ltem n"343

Parafso de Ajuste
Rem n*309

Tampa de fachameanio
/ Item n"*357 f
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Prato da mola

y

ltem n*322

O-Ring da haste/Fistao
Item n*3&67

Pratio

/

ttem n*320

Etiqueta ValtekSul

Item n*166

Haste do atiesdor

Item n*308
e (O i fOITE!

] [tem n*368

O-Ring da haste
Item n*370

Parafuso do grampo
Item n*335

(— ‘[ chr ﬁﬁ___

Figura 1: Atuador Pneumatico do Tipo Cilindro e Pistao

Configuragao Ar-para-Abrir

Porca do grampo
Rermn n"445

Note: Os numeros dos itens correspondem diretamente a lista de materiais da valvula.

Certifique-se de que a da mola nao esteja

comprimida

antes

remover a

contraporca da haste do atuador. A ndo
observancia desde aviso pode resultar

em sérios acidentes.

Refira-se a esta lista para obter os cédigos dos componentes.

> Remova o Quad-Ring, o O-Ring da haste e o

O-Ring da torre.

> Remova o O-Ring da haste.

Nota: A configuragdo de mola dupla (figura 3) possui duas molas,
uma dentro da outra. Remova ambas as molas durante o

processo.
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Junta
ltem n*343

ltem n*358

=

Cilindro
Item n*310

0

b,

Espacgador da haste
Item n*323

Quad-ring do pistao
Item n*366

|

Tirante ———t

N
a
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Parafuso de Ajusie
Hem n“309
Tampa de fechamento
ltem n"357
|
|
I Porca da hasie
ltem n°448
Prato da mola
Itesm n*322

/

Item n“358

Mala
liem n“325

ilililivi%

—5

Guia superior da haste
ltem n*348

Gula inferior da haste
ltem n°348

Grampo /‘l

ltem n*334 .

Tarre
ltem n"312

N

_/

Figura 2: Atuador Pneumatico do Tipo Cilindro e Pistédo
Configuracéo Ar-para-Fechar

Note: Os nimeros dos itens correspondem diretamente a lista de materiais da valvula.

Refira-se a esta lista para obter os cédigos dos componentes.

As guias superiores e inferiores da haste
sdo prensadas na torre. Nao &
necessario retira-las para substituir o O-
Ring da haste do atuador.

O-Ring da haste/Pistao
ltem 357

Piatao
Item n*320

Etiqueta ValtekSul
Item n*166

©-Ring da hasie
Item n*370

O-ring da torme
Item n*368

Haste do atuador
ltem n*308

Fole da haste
Item: n*342

Parafuso do grampo
Item n*335

Porca do grampo
Item: n°445

» Se as guias da haste do atuador estiverem
gastas ou danificadas, use uma prensa de
tamanho adequado para remover as guias
antigas e inserir as guias novas na torre.
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Porca
Item n*358

Cilindra
Item n* 310

Tirante
Iem n°358

Maota Extarna
Iem n*324

Porca da haste
Iem 0448

Mola Interna
Item n*325

Quad-ring do pistao
Item n*366

Guia superior da haste
Ibem n*348

Gula inferior da hasie
Iem n*348

Fole da haste
Iem 0342

Torme
Iem n°312

Grampo
Ihem n*334

Junta
Item n*343

Parafuso de Ajusie
Hem n*308

-

Tampa de fechamento
ltem n"357

“rJ

Note: Os nimeros dos itens correspondem diretamente a lista de materiais da valvula.
Refira-se a esta lista para obter os cédigos dos componentes.

VALTEK
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Prato da Mola
Iiem n*322

O-Ring ¢a haste/Pistao
Ibem n*367

Gasia da mola
tem 0426

Pistao
tem n*320

Etiqueta ValtekSul
Item n* 166

Haste do atusdor
Item n* 308

Oring da tome
Item n*368

0O-Ring da haste
Iem n*370

Parafuso do grampo
Item n*335

Porca do grampo
Rem n°445

Figura 3: Atuador Pneumatico do Tipo Cilindro e Pistdo com Mola Dupla
Configuragéo Ar-para-Abrir
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1.7 - REMONTAGEM DO ATUADOR

Para remontar o atuador, observe as figuras 1,2 e 3 e
proceda como indicado abaixo:

>

Todos os O-Rings e o Quad-Ring devem ser
substituidos e o0s novos devem ser
lubrificados. A maioria dos O-Rings pode ser
lubrificada com lubrificante de silicone (Dow
Corning 55M ou equivalente). Os O-Rings de
silicone devem ser lubrificados com
Magnalube-G ou equivalente (ndo use
lubrificantes a base de silicone em O-Rings de
silicone).

Assegure-se de que todas as pecgas internas
estejam completamente limpas antes de
comecar a montagem.

Verifique o orificio do cilindro quanto a
arranhdes, corrosao ou areas desgastadas.

Nota: Aplique uma leve camada de lubrificante em todo o orificio
do cilindro, na tampa e em ambos os lados do pistdo para permitir
uma operacao suave e ajudar a reduzir a corrosao.

>

Aplique lubrificante de silicone na superficie
interna do cilindro. Se as guias da haste
tiverem sido removidas, lubrifique a parte
externa das guias de reposicdo. Pressione a
nova guia inferior da haste no furo da torre até
que ela encoste no fundo do alojamento.
Pressione a nova guia superior da haste até
que ela fique rente ao topo da torre (vide
figuras 4).

Guia Superior:
Montagem Rente
ao Topo da Torre

l

71 fl

| L
Q o
=

Guia Inferior:
Montagem Encostada
no Fundo do Alojamento

Figura 4 — Montagem das Guias da Haste do

Atuador

SULAMERICANA

Substitua os O-Rings da haste do atuador e da
torre. Monte a haste do atuador.

Remonte o pistdo, o O-Ring da haste do pistéo
e o0 espacador da haste na haste do atuador de
acordo com a acgdo desejada (consulte as
figuras 1, 2 e 3). Substitua o Quad-Ring pistao.
A configuracdo ar-para-estender requer que o
prato da mola seja fixado pela porca trava do
atuador. Prenda a porca firmemente.

Nota: Ao remontar a mola dual ou para extra forte, primeiramente
a guia da mola deve ser inserida sob a contraporca da haste do
atuador (consulte as figuras 3 e 5).

» Na configurac@o ar-para-estender, coloque a

mola debaixo do pistdo e insira a haste do
atuador através da torre, tomando cuidado
para na bater (e marcar) a haste ou as guias.
Para a configuracdo ar-para-retrair, insira a
haste do atuador através da torre e coloque
a(s) mola(s) e o prato da(s) mola(s) acima do
pistao.

Instale os tirantes na torre usando Loctite No.
242 ou equivalente. Instale o cilindro,
certificando-se de que o cilindro esteja
completamente assentado na torre.

Deve-se tomar cuidado para ndo riscar
ou cortar o pistdo e o O-Ring da torre.

Verifigue a qualidade das porcas travas
dos tirantes, caso apresente qualquer
desgastes, substitua por novas.

» Recoloque o tampo do cilindro e prenda aos
tirantes usando novas porcas autotravantes.
Consulte a Tabela Il para obter os valores de

torque apropriados.

Tabela Il - Valores Toque dos Tirantes

Tamanho | Torque Minimo Cj. | Torque Minimo C;j.
Atuador Forca (ft-1b) Forca (Nm)
100 75 102
150 112 152
200 145 196
300 242 328
400 295 400
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N&o use pressao de ar para remover 0
cilindro. Isto pode fazer com que o
cilindro voe para fora da torre, causando
sérios acidentes.

>

Usando uma junta nova para o parafuso de
ajuste, reinstale o parafuso de ajuste.

Na configuracdo ar-para-abrir assegure-

se de que o furo do prato da mola esteja
centralizado diretamente abaixo do furo
do parafuso de ajuste do cilindro.

>

Aperte o parafuso de ajuste o suficiente para
gque a junta proporcione vedacdo hermética.
N&o o aperte demasiadamente.

>

>

N&o use uma chave de fenda passando
pelo anel de levantamento para montar o
parafuso de ajuste.

Substitua o fole de borracha e reinstale o
grampo da haste.

Aplique ar na camara superior do atuador.
Com o grampo da haste ajustado para indicar
a posicao “fechada” da escala de curso, aperte
o parafuso do grampo da haste.

Ao instalar o grampo da haste, assegure-
se de que o parafuso do grampo esteja
perpendicular aum dos rasgos usinados
na haste do atuador. Isto assegura maior
forca a fixacao.

InstrucOes de Instalacdo, Operacdo e Manutengao
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1.8 - REVERSAO DA ACAO DO AR

Mudando para Ar-para-Abrir

Para mudar a configuragéo de “ar-para-estender” para

“ar-para-retrair”, observe a figura 5 e siga as instrugées
abaixo:

» Siga as instrugBes para a desmontagem do
atuador (vide segédo “Desmontagem do
Atuador”).

» Remonte o atuador com o espacador da haste,
a mola e o prato da mola por cima do pistao.
Para obter alinhamento adequado, o furo do
prato da mola deve se encaixar na
extremidade do parafuso de ajuste.

» Se o0 atuador for equipado com um

posicionador, a agdo do posicionador também
deve ser revertida (vide instru¢cdes no boletim

de manutencéo do posicionador).

Mudando para Ar-para-fechar

Para mudar a configuragéo de “ar-para-abrir” para “ar-
para-fechar”, observe a figura 4 e siga as instrugdes
abaixo:

» Siga as instrugBes para a desmontagem do
atuador (vide secdo “Desmontagem do
Atuador”).

» Remonte o atuador com o espacador da haste
e a mola por baixo do pistdo. A mola deve
assentar no canal existente no topo da torre. O
prato da mola nao € usado na configuragao “ar-
para-estender” e € armazenado encima do
pistdo (a porca trava da haste do atuador
mantém o prato da mola no lugar).

» Se o0 atuador for equipado com um
posicionador, a a¢do do posicionador também
deve ser revertida (vide instru¢des no boletim

de manutencéo do posicionador).
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Prata da mola
Iem n*322

Mola
ltem n°325

Porca da haste
Hem n“d48

Espagador
Item n*323

Cruadd -ring
Item n*366

Pistao
Hem n“320

O-ring da haste
Itern n“36T

Haste do stesdor
Item n*308

O-ring da tomme
Hem n*3&9

Placa de curso
Iern n*160

Tarre
tterm n*312

VALTEK
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Parafuso de sjuste
Item n*309

Junta
em n*343

Porca
ltem n*354

Figura 5: Vista Explodida do Sub. Conjunto do Atuador

Tiranie
Hem n"358

Piatao

Ibem n*320
C-ring superior
ltem n*369

Cilindro
ftem n*310

Porca da haste
ltem n"448

Prata da mola
Item n"*322

Cead-ring
Item n* 366

Pistao
ltem n°320

O-ring ¢a haste
tem n*3&67

Espacador
Iem n*323

Haste do abuesdor
Item n*308

Mola
Iem n° 325

C-ring da haste
Item n*370

Guia Infenior
ltem n°349

Item n* 334

Note: Os nameros dos itens correspondem diretamente a lista de materiais da vélvula.

Refira-se a esta lista para obter os cédigos dos componentes.
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SULAMERICANA

1.9 — LOCALIZACAO DE FALHAS NOS ATUADORES LINEARES DO TIPO CILINDRO E PISTAO

Consumo de ar escessivo

¢ Vazamentos no suprimento de ar ou
do sinal de instrumento

e Mal funcionamento do posicionador
e Vazamentos pelos O-Rings ou pela
junta do parafuso de ajuste

¢ Aperte as conexdes e substitua as anilhas que
apresentarem vazamento

e Consulte o IOM do posicionador

¢ Substitua O-Rings e/ou junta

A posigéo de falha néo é
alcancada na falta de ar

¢ O ar no cilindro néo esta respirando
devido ao posicionador com defeito
¢ Defeito da mola

e Problema interno na valvula

¢ Consulte IOM do posicionador

e Troque a mola

e Consulte o IOM da valvula

A haste se movimenta
com dificuldade ou ndo se | alimentacao
Movimento
lubrificacdo

¢ Guias da haste gastas ou
danificadas

¢ Problema interno na valvula

e Pressao insulficiente do ar de

e Parede interna do cilindro sem

¢ Mola montada inadequadamente

¢ Verifique o suprimento de ar e o filtro regulador de
ar instalado. Verifigue os O-Rings

e Lubrifique a parede do cilindro com o lubrificante
apropriado

¢ Verifique a haste do atuador quanto a danos:
substitua a haste do atuador, 0 0-Ring e as guias

da haste, se necessario

e Desmonte o atuador e verifique o cilindro e o pistdo

quanto a danos; remonte o atuador corretamente

Consulte o IOM da valvula

1.10 — PECAS DE REPOSICAO

Para o fornecimento de pecas de reposi¢do, é
necessario que sejam informados ao fornecedor o
nome e o codigo do item desejado e/ou o nome do
componente desejado e o nimero de série da valvula.
Para facilitar esta tarefa, listas contendo os codigos de
todos os componentes da valvula e do atuador séo
despachadas dentro de cada embalagem de
transporte.

Caso a valvula esteja desmontada, o usuério podera
também verificar os codigos dos itens que s&o
gravados de forma permanente em todos os
componentes metalicos da valvula.

1.11 — INFORMACOES PARA RECICLAGEM

Os atuadores lineares do tipo cilindro e pistdo da
Valtek Sulamericana podem apresentar vida til
extremamente longa dependendo da aplicagdo a que
se destinam e dos cuidados dispensados com a
manutencao.

Todavia, ao término de sua vida util, os cddigos dos
itens gravados em todos os componentes metalicos
poderdo auxiliar o usuario a optar pela melhor
disposicdo dos materiais passiveis de reciclagem.

Em caso de dlvidas, contate o seu representante da
Valtek Sulamericana.
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VALTEK

Instrucées de Instalacdo, Operacdo e Manutencédo SULAMERICANA

A Valtek Sulamericana procura fornecer sempre instru¢cdes de uso e manutencdo precisas, detalhadas e em
consonancia com as atualizacfes de seus projetos. Entretanto, o cliente/usuario deve assumir a responsabilidade
pelas informacdes por ele apresentadas para gerar as especificacdes do produto, compreender com exatiddo as
instrucBes de operacédo e manutencao fornecidas junto com os produtos e treinar seus funcionarios e contratados
com relacdo a seguranca do uso dos produtos da Valtek Sulamericana, em acordo com as aplicacdes especificas
a que se destinam. As informag®es aqui contidas ndo devem ser consideradas como uma certificagcdo de garantia
de resultados satisfatérios. Os produtos Valtek Sulamericana sdo aprimorados continuamente e as
especificacdes, dimensdes e informacdes aqui contidas podem sofrer alteracdes sem prévio aviso. Para
informacgdes adicionais ou confirmacédo das mesmas, consulte a Valtek Sulamericana, Rua Goias, 345, Diadema,
Sé&o Paulo, CEP 09941-690, Fone: 55-11 4072-8600, Fax: 55-11 4075-2477.
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